MISE A DISPOSITION

CHARGEMENT

TRAITEMENT

RINCAGE

MISE EN CONDITIONS INITIALES

100 CONDITIONS INITIALES

—— Départ cycle Mise a disposition (IHM)

101 ROTATION VENTILATEUR EXTRACTION CENTRALISEE A
—— Ventilateur Extraction Centralisée en rotation

102 OUVERTURE EXTRACTION CENTRALISEE M1 A

OUVERTURE EXTRACTION CENTRALISEE M3 A

OUVERTURE EXTRACTION CENTRALISEE M4 A

—1— Extraction centralisée M1 ouverte et Extraction centralisée M3 ouverte et Extraction centralisée M4 ouverte

103 ENTREE CONSIGNES

IHM

Consigne Acide 1 = 1 (IHM) et Validation (IHM)

PROCEDURE MANUELLE SPECIFIQUE

CONFORMITE ACIDE 1

—— Acide 1 non conforme

Acide 1 conforme et Niveau haut Cuve Acide 1 ouvert

RENOUVELLEMENT ACIDE 1

PROCEDURE MANUELLE SPECIFIQUE

OUVERTURE MANUELLE EAU REFROIDISSEMENT ALLER ACIDE 1

M HV20A

—+— Validation (IHM)

201 CYCLE VIDANGE ACIDE 1

—1+— Acide 1 vidangée

202 CYCLE RINCAGE ACIDE 1

—— Acide 1rincée

OUVERTURE MANUELLE EAU REFROIDISSEMENT RETOUR ACIDE 1

M HV21A

MISE EN MARCHE GROUPE FROID MOBILE

Eau Refroidissement aller Acide 1 ouvert (manuel)
et Eau Refroidissement retour Acide 1 ouvert (manuel)
et Groupe froid mobile en marche

PROGRAMMATION GROUPE FROID MOBILE

Groupe froid mobile programmé (manuel)

OUVERTURE MANUELLE AZOTE INERTAGE ACIDE 1

HV11A

OUVERTURE MANUELLE AZOTE DE DILUTION ACIDE 1 M

HV10A

Azote inertage Acide 1 ouverte (manuel) et Azote de dilution Acide 1 ouverte (manuel)

Acide 1 conforme et Niveau haut Cuve Acide 1 fermé et Validation (IHM)

OUVERTURE APPOINT ACIDE 1 REFOULEMENT P11

XV012A

Appoint Acide 1 Refoulement P11 ouvert

OUVERTURE POMPE P11 APPOINT ACIDE 1

XV013A

Pompe P11 appoint Acide 1 ouvert et Niveau haut Cuve Acide 1 ouvert

FERMETURE APPOINT ACIDE 1 REFOULEMENT P11

XV012A

Appoint Acide 1 Refoulement P11 fermé

FERMETURE POMPE P11 APPOINT ACIDE 1

XVO13A

Pompe P11 appoint Acide 1 fermé

Consigne Acide 2 = 1 (IHM) et Validation (IHM)

PROCEDURE MANUELLE SPECIFIQUE

CONFORMITE ACIDE 2

Acide 2 non conforme

Acide 2 conforme et Niveau haut Cuve Acide 2 ouvert

—— Acide 2 conforme et Niveau haut Cuve Acide 2 fermé et Validation (IHM)

PROCEDURE MANUELLE SPECIFIQUE
RENOUVELLEMENT ACIDE 2

OUVERTURE MANUELLE EAU REFROIDISSEMENT ALLER ACIDE 2

M HV20B

600 OUVERTURE APPOINT ACIDE 2 REFOULEMENT P21 A |XV012B

Validation (IHM)

CYCLE VIDANGE ACIDE 2

Acide 2 vidangée

502

CYCLE RINCAGE ACIDE 2

Acide 2 rincée

OUVERTURE MANUELLE EAU REFROIDISSEMENT RETOUR ACIDE 2

M HV21B

—t—  Appoint Acide 2 Refoulement P21 ouvert

MISE EN MARCHE GROUPE FROID MOBILE

Eau Refroidissement aller Acide 2 ouvert (manuel)
et Eau Refroidissement retour Acide 2 ouvert (manuel)
et Groupe froid mobile en marche

402

PROGRAMMATION GROUPE FROID MOBILE

Groupe froid mobile programmé (manuel)

403

OUVERTURE MANUELLE AZOTE INERTAGE ACIDE 2

HV11B

PROCEDURE MANUELLE SPECIFIQUE

OUVERTURE MANUELLE PORTES CHARGEMENT

Porte 1 chart t ouverte
et Porte 2 chargement ouverte

et Consigne Polissage chimique = 1 (IHM)

Porte 1 chargement ouverte et Porte 2 chargement ouverte et Consigne Electropolissage = 1 (IHM)

PROCEDURE MANUELLE SPECIFIQUE

MISE EN PLACE CATHODE

Cathode placée (manuel)

PROCEDURE MANUELLE SPECIFIQUE

CHARGEMENT MANUELLE CAVITE

——— Consigne Polissage chimique = 1 (IHM)

Consigne Electropolissage = 1 (IHM)

11

CONNEXION MANUELLE ANODE

Anode connectée (manuel)

PROCEDURE MANUELLE SPECIFIQUE

FERMETURE MANUELLE PORTES CHARGEMENT

Porte 1 chargement fermée et Porte 2 chargement fermée

PROCEDURE MANUELLE SPECIFIQUE

OUVERTURE MANUELLE PORTES HAUTES

Porte 1 haute ouverte et Porte 2 haute ouverte

SERRAGE MANUELLE TETE DE CAVITE

—— Consigne Polissage chimique = 1 (IHM)

Consigne Electropolissage = 1 (IHM)

CONNEXION MANUELLE CATHODE

Cathode connectée (manuel)

PROCEDURE MANUELLE SPECIFIQUE

FERMETURE MANUELLE PORTES HAUTES

Porte 1 haute fermée et Porte 2 haute fermée et Validation (IHM)

Départ cycle Traitement (IHM)

OUVERTURE EXTRACTION CENTRALISEE M2

Extraction centralisée M2 ouverte

OUVERTURE AZOTE DE DILUTION INERTAGE

XV008

Azote de dilution inertage ouvert

REGLAGE MANUEL DEBIT AZOTE DE DILUTION INERTAGE A

FIT002

Consigne Débit Azote de dilution inertage = 1 (IHM) et Consigne Acide 1 = 1 (IHM)

OUVERTURE ALLER ACIDE 1

XVO001A

OUVERTURE RETOUR ACIDE 1

XV004A

Aller Acide 1 ouvert et Retour Acide 1 ouvert

OUVERTURE POMPE P1 ACIDE 1

XVO014A

Pompe P1 Acide 1 ouvert et Consigne Débit Acide 1 =1 (IHM)

Consigne Débit Azote de dilution inertage = 1 (IHM) et Consigne Acide 2 = 1 (IHM)

OUVERTURE ALLER ACIDE 2

Xv001B

OUVERTURE RETOUR ACIDE 2

Xv004B

Aller Acide 2 ouvert et Retour Acide 2 ouvert

305

OUVERTURE POMPE P2 ACIDE 2

XV014B

—— Consigne Polissage chimique = 1 (IHM)

Consigne Electropolissage = 1 (IHM)

MARCHE TENSION CATHODE

Consigne Cathode Tension = 1 (IHM)

TEMPO SEQUENCE -1

Consigne Tempo séquence t1 = 1 (IHM)

ARRET TENSION CATHODE

Consigne Cathode Tension = 0 (IHM) et Consigne Acide 1 = 1 (IHM)

FERMETURE POMPE P1 ACIDE 1

XV014A

Pompe P1 Acide 1 fermée

FERMETURE ALLER ACIDE 1

XVO001A

Aller Acide 1 fermé et Consigne Débit Acide 1 = 0 (IHM)

OUVERTURE VIDANGE ACIDE 1

XV003A

TEMPO VIDANGE - t4

Vidange Acide 1 ouverte et Consigne Tempo vidange t4 = 1 (IHM)

FERMETURE VIDANGE ACIDE 1

XV003A

Vidange Acide 1 fermée

Pompe P2 Acide 2 ouvert et Consigne Débit Acide 2 = 1 (IHM)

Consigne Cathode Tension = 0 (IHM) et Consigne Acide 2 = 1 (IHM)

FERMETURE POMPE P2 ACIDE 2

XV014B

Pompe P2 Acide 2 fermée

FERMETURE ALLER ACIDE 2

XVoo1B

Aller Acide 2 fermé et Consigne Débit Acide 2 = 0 (IHM)

OUVERTURE VIDANGE ACIDE 2

XV003B

TEMPO VIDANGE - t4

Vidange Acide 2 ouverte et Consigne Tempo vidange t4 = 1 (IHM)

FERMETURE VIDANGE ACIDE 2

XV003B

FERMETURE AZOTE DE DILUTION INERTAGE

XV008

Azote de dilution inertage fermée

FERMETURE EXTRACTION CENTRALISEE M2

Extraction cenfralisée M2 fermée

Départ cycle Ringage

OUVERTURE RINCAGE EAU PURE

XV006

OUVERTURE RETOUR RINCAGE

XV007

OUVERTURE TROP PLEIN TETE DE CAVITE

XV016

Ringage eau pure ouvert et Retour ringage ouvert et Trop plein téte de cavité ouvert

TEMPO VIDANGE CAVITE - 12

Consigne Tempo vidange cavité t2 = 1 (IHM)

FERMETURE RETOUR RINCAGE

XV007

Retour ringage fermé

TEMPO RINCAGE - 13

Consigne Tempo rin¢age t3 = 1 (IHM)

FERMETURE RINCAGE EAU PURE

XV006

Ringage eau pure fermé

OUVERTURE RETOUR RINCAGE

XV007

OUVERTURE VIDANGE RINCAGE

XV002

TEMPO VIDANGE - t4

Retour ringage ouvert et Vidange ringage ouverte et Consigne Tempo rin¢age t4 = 1 (IHM)

FERMETURE RETOUR RINCAGE

XV007

—+— Consigne Nombre cycle ringage =+ n (IHM)

FERMETURE VIDANGE RINCAGE

XV002

FERMETURE TROP PLEIN TETE DE CAVITE

XV016

INCREMENTATION COMPTEUR N+1

Retour ringage fermé et Vidange ringage fermé et Trop plein téte de cavité fermée et Consigne Nombre cycle ringage = n (IHM)

PROCEDURE MANUELLE SPECIFIQUE

141

OUVERTURE MANUELLE PORTES HAUTES

—1— Porte 1 haute ouverte
et Porte 2 haute ouverte

et Consigne Polissage chimique = 1 (IHM)

Porte 1 haute ouverte et Porte 2 haute ouverte et Consigne Electropolissage = 1 (IHM)

DECONNEXION MANUELLE CATHODE

Cathode déconnectée (manuel)

DESSERRAGE MANUELLE TETE DE CAVITE

Téte de cavité desserrée (manuel)

PROCEDURE MANUELLE SPECIFIQUE

FERMETURE MANUELLE PORTES HAUTES

Porte 1 haute fermée et Porte 2 haute fermée

PROCEDURE MANUELLE SPECIFIQUE

OUVERTURE MANUELLE PORTES CHARGEMENT

—— Porte 1 chargement ouverte
et Porte 2 chargement ouverte

et Consigne Polissage chimique = 1 (IHM)

Porte 1 chargement ouverte et Porte 2 chargement ouverte et Consigne Electropolissage = 1 (IHM)

DECONNEXION MANUELLE CATHODE

Cathode déconnectée (manuel)

PROCEDURE MANUELLE SPECIFIQUE

DECHARGEMENT MANUELLE CAVITE

Consigne Acide 1 =1 (IHM)

FERMETURE MANUELLE AZOTE INERTAGE ACIDE 1

HV11A

FERMETURE MANUELLE AZOTE DE DILUTION ACIDE 1 M

HV10A

Azote inertage Acide 1 fermée (manuel)
et Azote de dilution Acide 1 fermée (manuel)

Vidange Acide 2 fermée

Consigne Acide 2 = 1 (IHM)

310

FERMETURE MANUELLE AZOTE INERTAGE ACIDE 2

HV11B

FERMETURE MANUELLE AZOTE DE DILUTION ACIDE 2

HV10B

Azote inertage Acide 2 fermée (manuel)
et Azote de dilution Acide 2 fermée (manuel)

FERMETURE MANUELLE EAU REFROIDISSEMENT ALLER ACIDE 1

HV20A

FERMETURE MANUELLE EAU REFROIDISSEMENT ALLER ACIDE 2

HV20B

Eau Refroidissement aller Acide 1 fermée (manuel)

et Eau Refroidissement retour Acide 1 fermée (manuel)
et Groupe froid mobile arrété

et Validation (IHM)

FERMETURE MANUELLE EAU REFROIDISSEMENT RETOUR ACIDE 1

HV21A

ARRET GROUPE FROID MOBILE

Eau Refroidissement aller Acide 1 fermée (manuel)

et Eau Refroidissement retour Acide 1 fermée (manuel) et Groupe froid mobile arrété et Arrét cycle (IHM)

FERMETURE EXTRACTION CENTRALISEE M1

FERMETURE EXTRACTION CENTRALISEE M3

FERMETURE EXTRACTION CENTRALISEE M4

Extraction centralisée M1 fermée et Extraction centralisée M3 fermée et Extraction centralisée M4 fermée

FERMETURE MANUELLE EAU REFROIDISSEMENT RETOUR ACIDE 2

HV21B

ARRET GROUPE FROID MOBILE

Eau Refroidissement aller Acide 2 fermée (manuel)

et Eau Refroidissement retour Acide 2 fermée (manuel) et Groupe froid mobile arrété et Arrét cycle (IHM)

OUVERTURE MANUELLE AZOTE DE DILUTION ACIDE 2

HV10B

Azote inertage Acide 2 ouverte (manuel) et Azote de dilution Acide

2 ouverte (manuel)

601 OUVERTURE POMPE P21 APPOINT ACIDE 2 A [XV013B

—+— Pompe P21 appoint Acide 2 ouvert et Niveau haut Cuve Acide 2 ouvert

602 FERMETURE APPOINT ACIDE 2 REFOULEMENT P2 A |XV012B

——  Appoint Acide 2 Refoulement P21 fermé

603 FERMETURE POMPE P21 APPOINT ACIDE 2 A [XV013B Z&

—— Pompe P21 appoint Acide 2 fermé

GLOSSAIRE

A: Automatique
M: Manuel
IHM: Interface Homme/ Machine

LISTE ENTREES CONSIGNES

Consigne Acide 1

Consigne Acide 2

Consigne Polissage chimique
Consigne Electropolissage
Consigne Débit Azote de dilution inertage
Consigne Débit Acide 1

Consigne Débit Acide 2

Consigne Cathode Tension
Consigne Tempo séquence t1
Consigne Tempo vidange cavité t2
Consigne Tempo ringcage t3
Consigne Tempo vidange t4
Consigne Nombre cycle rincage

CONDITIONS INITIALES

Extraction centralisée M1 fermée
Extraction centralisée M2 fermée
Extraction centralisée M3 fermée
Extraction centralisée M4 fermée

Eau refroidissement aller Acide 1 fermé
Eau refroidissement retour Acide 1 fermé
Eau refroidissement aller Acide 2 fermé
Eau refroidissement retour Acide 2 fermé
Groupe froid mobile arrété

Azote inertage Acide 1 fermée

Azote inertage Acide 2 fermée

Azote dilution Acide 1 fermée

Azote dilution Acide 2 fermée

Appoint Acide 1 refoulement P11 fermé
Appoint Acide 2 refoulement P21 fermé
Pompe P11 Appoint Acide 1 fermé
Pompe P21 Appoint Acide 2 fermé
Porte 1 chargement fermée

Porte 2 chargement fermée

Porte 1 haute fermée

Porte 2 haute fermée

Azote dilution inertage fermée

Aller Acide 1 fermée

Retour Acide 1 fermée

Aller Acide 2 fermée

Retour Acide 2 fermée

Pompe P1 Acide 1 fermée

Pompe P2 Acide 2 fermée

Vidange Acide 1 fermée

Vidange Acide 2 fermée

Ringage eau pure fermé

Retour ringage eau pure fermé

Trop plein téte de cavité fermé
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